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STAVEBNI SERVIS Technicka dokumentace: BA 000 501

VAKUUMHEBETECHNIK [ VACUUM LIFTING TECHNOLOGY

Funkéni rozméry a mezni hodnoty pracovniho zatizeni vahadla

Bod otaceni

Strana jefabu Previs [m] WLL
S [ka]
A 1,00 1500
1,25 1500
Previs 1,50 1500
£ 1,75 1500
2 2,00 1500
N 2,25 1500
2,50 1500
2,75 1000
3,00 900
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Obr. 4: Funkéni rozméry a WLL vahadla a zatéZzovym hakem

Vzhledem k usporadani otonych bodd nastrané jefabu a nastrané nakladu a svislé vzdalenosti obou
oto€nych bodl od sebe ma vahadlo pozitivni stabilni polohu. Je tedy vzdy stabilni.

Pfeprava a skladovani

Vahadlo se smi pfemistovat pouze pomoci vhodného zvedaciho zafizeni/pfepravniho prostiedku s
odpovidajicim limitem pracovniho zatizeni.

WARNING

L\ Pro ucely prepravy vyrad'te vahadlo z provozu! Za timto u¢elem prepnéte hlavni vypina¢ do polohy
OFF a pripadné odpojte nabijecku akumulatort!
ATTENTION 5 ) « « . s . P PP
/ \ y nedoslo k poskozeni baterii v disledku hlubokého vybiti béhem skladovani, je treba vahadlo

nabijet nejméné jednou za dva tydny.

ATTENTION  Pokud je to nutné, vahadlo dobie zakonzervujte, abyste zabranili po§kozeni pfistroje pfi jeho
AN iy .
delSim skladovani.

Jefabové rameno

950 mm

3750 mm
4.050 mm
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Obr. 5: Preprava a skladovani vahadla se zatéZovym hakem
Pro ucely skladovani Ize snizit vySku vahadla na cca 950 mm a délku na cca 4 050 mm (vCetné adaptéru pro

zatézovy hak) a/nebo na cca 3 750 mm (bez adaptéru pro zatézovy hak). Pro snizeni vySky vahadla
provedte postupné nasledujici kroky:
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